
2020年上汽集团职业技能竞赛

汽车轻量化成型技术新技能竞赛
1. 简介

1.1竞赛主题

汽车制造业正处在轻质、节能的市场需求，随着安全性和燃料经济性需求的增长,汽车工业对高强、轻质材料的成型加快了从研发、工程设计、生产制造这三个领域的速度。

汽车零件模具成型是汽车制造的第一道工艺，同时也是决定汽车质量的关键工艺，冲压零件成型需要标准化、新工艺、高新技术支撑。

现代汽车零件成形新技术特点是汽车模具制造的“精细化、自动化、智能化”及勾勒出智慧发展的标准化、系列化。汽车冲压模具在汽车制造中占有非常重要的地位，为汽车制造的四大工艺之一，冲压是所有工序的第一步。模具的质量直接决定汽车零件的质量。随着汽车行业的发展，冲压工艺大规模应用在制造业，模具制造新技术、新工艺、新材料、新设备成为成型技术应用的广阔舞台,综合冲压成型新技术是汽车制造业不可缺少的有力支撑。“高端技术人才将是未来中国制造乃至中国智能智造的重要力量之一，而模具技能人才更是重中之重。

汽车轻量化成型技术复合型人才的社会需求量大而紧迫，举办汽车轻量化模具智能制造技术综合应用的技能大赛，通过竞赛考核，使竞赛选手掌握模具和冲压在汽车零件成型领域的应用、模具理论新技术知识、操作技能（轻量化成型模具调整：调整）模具数字化设计、（模具设计、模具智能制造）、采用冲压成型新工艺等新知识和技能，能有效利用材料，冲压成型新技术。培养和提高模具、机器人、信息化、精密测量、互联互通、智能化管控、数字化设计、数字化加工等智能制造技术多学科融合的复合型人才。 
1.2 参赛对象
上汽集团模具、冲压高级工以上及工程技术人员。
1.3 竞赛技术标准
依据《模具工》（冷冲模具工）国家职业标准制定。竞赛内容以模具工国家职业资格三级（高级）为基础，适当引入二级的部分内容；并结合当前汽车行业模具发展的需要，增加相关汽车模具轻量化新知识、新技能。
2. 竞赛内容

2.1 竞赛方法
练兵选拔：竞赛采取企业练兵选拔和竞赛相结合的方式。各参赛企业，以竞赛大纲为依据，结合企业岗位需求，广泛开展岗位练兵活动，选拔本单位在职选手参加汽车轻量化成型技术技能竞赛。

竞赛阶段：竞赛分成初赛与决赛两个阶段。
初赛成绩排名前30％的选手参加汽车模具成型新技能操作决赛。
竞赛模块：竞赛项目分理论知识和技能操作两大模块。
其中，初赛阶段为理论知识竞赛，决赛阶段为技能操作竞赛。
竞赛形式：
初赛阶段为理论知识竞赛，以闭卷考笔试方式进行,题型包括单选题、多选题和简答题，竞赛时间60分钟，总分100分。
决赛阶段竞赛分理论知识（30%）（由初赛成绩带入决赛）、轻量化成型模具调整（35%）、轻量化成型数字化技术（35%），总分100分。
其中，轻量化成型模具调整采用模具调整实操为主，竞赛时间30分钟；轻量化成型数字化技术采用计算机使用CAD软件进行设计，竞赛时间90分钟。
2.2 竞赛大纲

初赛阶段：

竞赛理论知识内容：冲压成型新技能在汽车轻量化中的新技术、新工艺、新材料、新设备知识。

（1）冷冲压加工的基本概念。

（2）冷冲压加工技术的主要特点及其应用。

（3）先进冲压设备的工作原理、结构及操作规程。

（4）冷冲模具设计、安装、调试及相关知识。 

（5）冷冲压技术在汽车轻量化的发展现状及发展趋势。 

（6）运用 CAD/CAM/CAE 软件进行冷冲模具设计。

（7）激光拼焊板的冲压成形技术

（8）先进高强钢板材的冷冲压工艺

（9）先进的模具快速制造技术

（10）现代化模具检测技术

（11）模具智能制造技术
决赛阶段： 

一、竞赛理论知识（30%）：由选手初赛成绩带入。
二、轻量化成型模具调整（35%）：

1、前翼子板和后翼子板模具功能零件及调整应用方法

2、汽车覆盖件行礼箱盖板模具功能零件及调整应用方法

3、冲压设备调试方法

三、轻量化成型数字化技术竞赛（35%）：

1. 设计任务：根据冲压件工程图，用AutoCAD软件绘制模具结构配图及工作原理图

2. 设计工作零件的工程图（标注尺寸、公差，技术要求、标准栏、图框）。 

3. 参赛选手必须按参赛试卷上的要求存储全部数据，未按要求存储数据，导致数据丢失者按成绩无效处理。

4. 数字化设计： 

(1) 常用CAD/CAM软件（AutoCAD）操作技能的综合能力。 

(2) 零件工艺分析

(3) 新材料冲裁件结构工艺性分析； 

(4) 能对冲压件进行经济性分析；

(5) 冲压生产经济性的基本知识；

(6) 能提出各种可能的工艺方案 （能选择最佳的工艺方案、工艺方案的对比、取舍原则）；

(7) 排样设计各种排样方式的选用（搭边值大小的确定、材料规格、尺寸选择）； 

(8) 材料利用率的计算方法；

(9) 模具结构形式的选择（选择合理的模具精度、压力中心的计算方法）；

(10) 模具工作零件设计（凸、凹模间隙的选择原则和刃口尺寸计算方法）； 

(11) 选用模具材料、模具材料热处理的性能、模具零件的技术要求、模具零件的结构工艺性。

5.比赛软、硬件平台： 

（1）竞赛在标准机房进行，相应软件由专人负责统一安装、调试与维护。 

（2）软件平台： 竞赛统一提供AutoCAD软件。
2.3 主要参考资料
（1）模具工（冷冲模）（国家职业资格三级） 中国就业培训技术指导中心

（2）冷冲压工艺与模具设计               中国劳动社会保障出版社
2.4 竞赛日期

2020年9 月 初赛（根据实际报名人数再确定）
2020年10月 决赛
2.5竞赛地点

地点：上汽培训中心（同嘉路79号） 
初赛理论知识：        培训教室

轻量化成型模具调整：  模具实训中心、冲压实训中心


轻量化成型数字化技术：计算机房
3. 赛前集训

为了能够让参赛选手在比赛过程更好赛出水平，比赛前期，赛事组务会组织对参赛选手的赛事培训工作，培训工作主要包含：
· 赛事制度的解释：对竞赛规则和要求的介绍和解释；
· 竞赛内容的解释：对竞赛方式和竞赛涉及知识点和业务点予以介绍和解释；
· 轻量化成型技术技能培训：结合当前汽车行业模具发展的需要，增加相关汽车模具轻量化新知识、新技能。
地点：上汽培训中心（同嘉路79号） 

